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ПОЛУВАГОН-НАКОПИТЕЛЬ ДЛЯ ЗАСОРИТЕЛЕЙ СЗ-77
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Полувагон предназначен для механизированного накопления, транспортирования к месту выгрузки, выгрузки в специально отведенных местах или перегрузки в другой состав засорителей или других сыпучих материалов.
Полувагон применяется при текущем содержании и ремонте железнодорожного пути в сцепе со щебнеочистительными машинами и комплексами, уборочными машинами, машинами для очистки и нарезки кюветов.
Полувагон изготавливается в двух исполнениях: с ДГУ и топливным баком, без ДГУ и топливного бака.
ТЕХНИЧЕСКАЯ ХАРАКТЕРИСТИКА
	1.
	Ширина колеи, мм
	1520

	2.
	Вписываемость в габарит в транспортном положении по ГОСТ 9238-2013
	Тпр

	3.
	Производительность, м3/ч, не менее:

- при скорости конвейера 0,09 м/с

- при скорости конвейера 0,045 м/с
	550

275

	4.
	Время выгрузки конвейера, определяемое производительностью конвейера перегрузочного, мин, не более
	10

	5.
	Грузоподъемность, т, при плотности материала 1,75 т/м3, не более
	127

	6.
	Обслуживающий персонал (на макс. состав из 16 полувагонов), чел
	4

	7.
	Масса порожнего полувагона, т, не более
	73,5

	8.
	Масса груженого полувагона, т, не более
	200

	9.
	Конструкционная скорость, км/ч, не более:

- в порожнем состоянии

- в груженом состоянии
	80

60

	10.
	Габаритные размеры, мм:

- по осям сцепления автосцепок

- ширина по наиболее выступающим частям, не более
- высота от верха головок рельсов, максимальная
	23120

3377
5100

	11.
	Минимальный радиус проходимых кривых, м
	125

	12.
	Уклон, на котором полувагон должен удерживаться ручным тормозом, ‰:

- в порожнем состоянии

- в груженом состоянии
	30

40

	13.
	Срок службы полувагона, лет
	30

	14.
	Средний ресурс до капитального ремонта по объему перевезенных засорителей, м3, не менее
	700 000

	15.
	Средняя наработка на отказ по объему перевезенных засорителей, м3, не менее
	70 000

	16.
	Мак.  расчетная статическая нагрузка от колесной пары на рельсы, кН:

- в порожнем состоянии

- в груженом состоянии
	90,13

245,25

	17.
	Автосцепка:

- модель

- высота оси автосцепки от уровня верха головки рельса, мм
	СА-3

1060±20

	18.
	Объем кузова, м3, не более
	77

	19.
	Скорость ленты конвейера-накопителя, м/с:

- при загрузке засорителей

- при выгрузке засорителей
	0,09

0,045

	20.
	Мощность привода конвейера поворотного, кВт
	2х18,5=37

	21.
	Угол подъема конвейера поворотного
	от 28 до 34о

	22.
	Угол поворота конвейера поворотного от оси пути в каждую сторону, не более
	75о

	23.
	Скорость ленты конвейера поворотного, м/с
	3

	24.
	Дальность отбрасывания материала от оси пути при установке конвейера поворотного под углом 75о к оси пути, м, не менее
	6

	25.
	Силовая установка:

- тип

- номинальная мощность, кВт

- тип системы охлаждения

- род  тока

- номинальное напряжение на выходе, В

- частота, Гц
	АДГУ-150Д-К1

150

жидкостная

переменный

400

50


